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Fremstilling af bastreb.

1. Formal

Det er tidligere beskrevet, hvorledes man fremstiller
lindebast. Der skal nu geres rede for, hvorledes der
fremstilles reb af denne bast.

2. Fremstilling af kordeler

Udgangsmaterialet er bundter af lindebast, se fig. 1

Fig. 1 Ramaterialet: lindebast

Til snoning af de enkelte kordeler blev det forsegt at
anvende forskellige redskaber, fig. 2 viser nogle spinde-
kroge, som er udfert af trzgrene.
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Fig. 2 Spindekroge

Anvendelsen fremgar af fig. 3

Fig. 3. Anvendelse af spindekrod.



Det foretrukne redskab er imidlertid spindehaspen, som er
vist i1 fig. 4

Fig. 4 spindehaspe

Det er siledes vasentligt hurtigere at arbejde med dette
udstyr, uden at det gar ud over kvaliteten. I hver kordel
skal der vare mindst to basttaver, som s$nos sammen.

Efterhdnden som sammensnoningen skrider frem, gger man
med nye taver. Sammenfejningerne fordeles sdledes at de
to taver i den enkelte kordel ikke eges pd samme sted.
Ved e¢gningen snos enderne af de to taver sammen indbyrdes
og derpd rundt om den tave, som ikke @ges pa det pagzld-
ende sted. Det ber tilstrazbes at fa enderne gemt ind i
kordelen, men det er ikke helt let i praksis.

Fremstilling af reb

De fzrdige kordeler skal derpad snos sammen til reb. I det
folgende vil fremstilling af treslaet reb blive beskre-
vet.

De tre kordeler bliver fast gjort pa krogene i det sa-
kaldte geskar, se fig. 5. Geskzret er imdrettet siledes
at de tre kroge kan rotere med samme hastighed.
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Fig. 5 Geskar.

I den viste konstruktion er det opnaet ved at forsyne
krogene med remskiver med samme diameter. En fjerde rem-
skive er anbragt pad en aksel, som kan drejes ved hjzlpe
af at handsving. Bevagelsen overfgres med en drivrem, som
lober uden pa alle fire skiver.

Den anden ende af
de tre kordeler
fastgeres til den
sdkaldte agterkrog.
Den er i det fore-
liggende tilfalde
udfert som en krog
der kan drejes ved
hjzlp af et hands-
ving, se fig. 6.

Fig. 6 Agterkrog.



Ved sammensnoringen drejes de tre kroge pa geskaret og
agterkrogen i samme retning og med samme hastighed.

Sammensnoningen styres ved hjzlp af en top, sdledes som
vist i fig. 7a og 7b.

b

Fig. 7a og 7b anvendelse af top.

For at forhindre kordelerne i at sno sammen foran toppen
kan man holde dem adskilt med en rivelignende genstand,
kaldet en mik.

Ovenstaende beskrivelse omhandler fremstilling af tre-
sldet reb. Men fremgangsmaden for tilvirkning af toslaet
er ganske analog.

Yurdering og konklusion

Ved sammensnoningen er det vanskeligt at fa denne ens-
artet. Det skyldes friktion ved kordelernes passage af
rillerne i toppen (se fig. 8). Som folge heraf sker

sammensnoningen i ryk med uregelmessigheder som folge.

Der blev fremstillet bade tre~ og tosldet reb med tykkel-
ser pa 4-5 mm. Prover af begge slags blev sendt til Ole
Magnus til vurdering. Der er felgende tilbagemelding:

1. Man ber preve at gemme enderne ved sammenfoj-
ningerne inde i tovet (en ovelsessag).

2. Snoningen af det tresldede var for les.

3. Det tosldede var passende hardt snocet i gennem-
snit, men der var uregelmzssigheder.

Ad 3. Arsagen til dette er kendt og fremgdr af oven-
stdaende.
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