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1.    Byggeproces

Byggearbejdet   har`   vær`et   pr`æget   af ,    at   bearbejdning   af   træ    ikke

kan   planiægges   og   foi`udses   på   forhånd.

Man   skal   arbejde   med   tr`æet   ved   hele   tiden   at   juster`e   tilhugnin-

gen   efter`   tr`æets   kvalitet.    Træet   har   små   og   st;or`e   fejl.    I    tr`æ
til   stævnklodser   var   der   dår`ligt;   tr`æ.    i   stammer`   til   planker

fandt   man   revner`.    Hele   kær`nen   skilte   sig   fi`a   resten   af   stammen.

Der`   ar`bejdes    i    dag   på   bundpianke,    den   ene   stævnkiods    og   de    to

s i d e p 1 a n k e r` .

2.    Bundplanke

Udspiling   af   bundplanke   blev   opgivet.    Da   tilhugningen   forudsat-

te   en   udspiling   af   planker,   var   der   hugget   for   meget;   af .

Der`   star`tede   nu   et   tidskr`ævende   arbejde   med   at   tildanne   plan-

ker`,    så   bundplankens   bredde   kunne   øges.    Bundplanke   og   planker`

til   forøgelsen   skulle   tilpasses   og   planes,   så   en   limning   bliver
mulig.

Ar`bejdet   blev   gjor`t   vanskeligt   af ,    at   forøgelserne   ved   bundplan-

kens    ender`    skulle    tilpasses    et   plankestykke,    der`   kr`ummede    den
''foi`ker`te"    vej.

Bundplanken   er`   nu   gjor`t   breder`e,    c)g   iimningen   er`   afsluttet.    Må-

ske   skal   der`   sener`e   foretages    små   udbedi`inger   ved   limning.

Bundplanken   er   nu   ved   at   blive   bear`bejdet.

3.    Sideplanker

En   af   de   stor`e   lindestammer`   fra   Polen   er   hentet   op   til   hallen.

Den   er`   flækket,    og   en   bearbejdning   af   de   to   dele   er   i   gang.

Opmåling   med   bar`k   gav    dimensioner`    i    hele    cm.    Der    er   mål    ved    rod

og    top.    Der`til    for`   hver`    anden   meter`    fra   stammens    r`od:

Sted Rod 2 4 6 8 10 12 14 16 TOp

Diam 80 72 69 67 65 61 59 56 50 45
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Stammens    længde    er`    17,95    m.

Da   planing   af   før`ste   sideplanke   påbegyndes,    afslør`es   det,    at

kernen   i   t;r`æet   er`   løs.    Den   skal   derfor   fjernes.    Herefter`   kan

stammen   opmåles,    og   det   aftales,    hvordan   sideplanken   skal   lig-

ge    i    stammen.

Løs    kær`ne

Planke

Stamme

Konstr`uktionsgr`uppen   fremstiller   skabeloner,    som   hugningen   skal

følge .

Det   optegnes,    hvor`   klamperne   skal   være.    Der`   efter`lades   hele   ti-

den   tr`æ   til   klamper.

Planken   t;ilhugges    før`st   udvendigt;.    Derpå   indvendigt.    Det   er   her

vigtigt   at   føige,    at   huggedybder   på   begge   sider'   af   kiamperne

bliver`   lige   dybe.

Planken   hugges   ned   til   ca.    2   cm   tykkelse.    Det   sidste   træ   fjer-

nes   ved   finpudsning.

Sideplanke   nr.    1   er`   næsten   fær`dig.    Det   sidste   skal    tilpasses

til   slut   sammen   med   bundplanke   og   rælingsplanke.

Sidepianke   nr`.    2    er   godt   på   vej.

Sideplanken   smør`es   ind   i    linolie,    så   den   ikl#   får`   r`evner   elier`

bliver   angrebet   af   svampe.

4.    St;ævnklods

Det   er   svær`t   at   skaffe   tr`æ   til   stævnklodser.    Vi   har   arbejdet

på   4   stykker   tr`æ.

1.    Træ   fra   Polen   -er`   klar`   til    t;ilpasning

2.    Tr`æ    fr`a    Polen   -kasser`et

3.    Træ   fra   Lunden   -kasseret

4.    Tr`æ    fra   Har`deshøj    -det    er`    fint    og   kan   br`uges.
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Tr`æstammen    fr`a    Har`deshøj,     nr`.    4,     er`    opmålt.

Hovedmål    på   stamme    til    stævnklods    iv:

300    ±    20                                     150±10                 150    ±    10
_       1     _                        _      1      _

575    ±    5

Fra   r`od 20 50 100 150 200 250 300 350 400

0 m k r` e d s 271 255 250 239 222 217 225 238 264

D i a m e t e r` 86 81 80 76 71 69 72 76 84

Det   er`   besluttet   at   fi`emstilie   st;ævnklodsen,    så   dens   snabei   på-

monter`es    særskilt.    Det   samme    er   gjor`t   ved   stævnmodellen.    Begr`un-

delsen   er,    at   det   er`   svær`t   at   fr`emstille   stævnklodsen   i   6t   styk-

ke.    Der`til    er`   foi`søg   med   at   krumme   stævnklodsens    snabel   mislyk-

ket.

5.    Ar`bejdet   i   hallen

1    perioden    1.    oktober`    1994   -15.    maj    1995   har   32   personer   del-

taget   i   arbejdet   i   hallen.    De   har   tilsammen   været   der   413   gan-

ge,    svar`ende   til    1074   timer.    5   personer   eller   23%   af   de   delta-

gende   står   for`   58%   af   timer`ne.    i2   per`soner`   står`   for   93%   af   ti-
merne .

Det   skønnes,    at   30%   af   timerne    er`   br`ugt   til    tilpasning   af   for`-

Øgelser`   til   bundplanken.
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I    rapport   over`   byggear`bejdet    i    supplement   nr.    7,    dater`et    16.

nov.    i993,    er   anslået,    at   båden   kan   bygge§   på   3552   timer.

Ind   til    nu   er`   der`   anvendt    30%   her`af ,    svarende    til    1074   timer`.

t.t

6.    Dokumentation

Arbejdet   i   hallen   er`   dokumenter`et   på   fotos    og   i   dagbøger`   og   log-

bøger.    Der`til   er   der   videoopt;agelser,    som   nu   ligger   til   afbenyt-

telse    af   medlemmer`.
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